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1. Принцип запуска
Электропитание поступает на машину от электрической поворотной базы; в то время как фрикционным двигателем генерируется приводная мощность, которая с помощью приводного ремня передается на червячный вал и, далее, на червячную шестерню, которая, в свою очередь, приводит в движение ходовую шестерню, расположенную над червячным валом. Рабочая рама оснащена реечной передачей, благодаря чему ходовая шестерня перемещает швейную головку строго вдоль рабочей рамы. В то же время, приводная энергия ременного шкива передается на клиновидный ремень (О типа) швейной головки. Таким образом, швейная головка обрабатывает край матраса, одновременно с этим перемещаясь по краю рабочей области.  
Машина данной модели обладает множеством преимуществ, такими как закрытая структура, подвижность, стабильность в работе и др. Оператор сможет самостоятельно управлять машиной всего после нескольких дней обучения и стажировки.

2. Основные технические параметры

Рабочая область: 1 560 мм (длина) х 1 920 мм (ширина)

Высота рабочей области: 775 мм (мин) – 1 030 мм (макс)
Размеры готовой продукции: 

Прямоугольная форма: 2 500 мм (длина) х 2 200 мм (ширина)

Круглая форма: 2 500 мм (диаметр)

Высота готовой продукции: 40 мм – 300 мм

Высота подъема швейной головки: 0 - 270 мм

Производительность: 15 ед/ час (зависит от размеров матраса и профессионального уровня оператора)
Тип швейной головки: SEIKO CW-8B (производство Китай или Япония)
Напряжение: 220В, 50 Гц, 1 фаза

Мощность: 400Вт

Вес машины: 430 кг

3. Особенности конструкции

Швейная головка CW-B8 произведена компанией SEIKO, основанной в Японии, под всемирно известным брендом и обладает следующими особенностями: отличный дизайн, лучшее качество, простота эксплуатации и абсолютная надежность.

Ременной шкив моторного вала передает приводную энергию на маховое колесо. Во время обработки края матраса внешняя поверхность изделия может быть легко отделена от каркаса шкива – это позволит легко выполнить ручную операцию по замене иглы, заправке иглы или проверке положения иглы.
4. Установка машины

1) Машина должна быть установлена на плоской поверхности, а вокруг нее должно быть достаточно свободного пространства для того, чтобы оператор мог свободно перемещаться вокруг рабочей области, а также поднимать и опускать изделие.
2) Электрическая поворотная база должна быть установлена сразу после определения местоположения машины. Электрическая поворотная база должна быть установлена под центром рабочей базы на расстоянии не менее  1,8 м, при этом на пути размещения электропровода не должно быть никаких препятствий или помех. 

3) Рабочая область должна быть установлена точно по уровню.

5. Порядок эксплуатации машины    

(1) Для эксплуатации машины необходим источник питания 220В, подключенный к электрической поворотной базе. Двигатель машины должен быть оборудован двумя кнопками – включения и выключения соответственно. Перед включением двигателя машины убедитесь, что фрикционный мотор выключен. 
·  Поверните рукоятку №4, чтобы захлопнуть червячный зажим.

·  Коленом переведите выключатель №2 в положение «вверх» и в то же время поверните рукоятку №3 влево, зафиксировав, таким образом, выключатель.
·  Нажмите кнопку №1 и запустите двигатель в холостом режиме.

·  Перед началом эксплуатации машины дайте двигателю проработать вхолостую в течение 3-5 минут.

(2) Перед запуском двигателя машины произведите все подготовительные операции по расположению материала, заправке нити в иглу, заправке окантовочной ленты и др. После запуска мотора в холостом режиме поверните рукоятку №3 вправо, сбросив, таким образом, положение выключателя. Теперь муфта мотора закрыта, и швейная головка может свободно перемещаться вдоль рабочей рамы, синхронно выполняя окантовку края матраса.    
С помощью переключателя №2 можно управлять и швейной головкой, и рабочей рамой. Нажимая на переключатель коленом, оператор может одновременно остановить и головку, и раму, а ослабив переключатель – вновь запустить их. Таким образом, для успешной эксплуатации машины оператору требуется вручную расположить края материала и отрегулировать подачу окантовочной ленты, тогда как запуск и остановка машины могут управляться коленом.   
(3) В случае необходимости временно остановить машину и развернуть швейную головку, например, для замены нити или окантовочной ленты, или для регулировки хода иглы, а также перемещения матраса или перерыва в работе, убедитесь, что двигатель остановлен, а затем нажмите переключатель №2 и закройте его с помощью защитной рукоятки.
(4) Швейную головку также можно подталкивать и перемещать вокруг рабочей рамы вручную. Для этого необходимо выполнить порядок действий, изложенный в п. 3 (при этом двигатель должен быть полностью остановлен), и перевести фиксирующую рукоятку в нерабочее положение (см. рис. 4), отделив таким образом червячный зажим. Теперь швейная головка может легко перемещаться вручную.
6. Настройки и регулировки

1) С помощью фиксатора швейной головки №5, расположенного под облицовкой машины, можно изменять наклон швейной головки. В зависимости от толщины окантовки, оператор может отрегулировать требуемый угол наклона швейной головки. Поворачивайте головку в сторону от рельсов для уменьшения угла наклона и в противоположную сторону для увеличения угла наклона. При толщине окантовки 180 мм рекомендуемый угол наклона составляет 42°, а для более широкой окантовки этот угол составляет 45°.  

Фиксаторы столешницы, расположенные по краям рабочей рамы, позволяют регулировать высоту рабочей столешницы. Высоту столешницы можно отрегулировать в диапазоне от 765 до 1 030 мм, при этом высота столешницы должна соответствовать рабочей высоте. Обе высоты должны быть отрегулированы оператором в соответствии с высотой матраса и толщиной его окантовки. 

2) С помощью регулятора хода иглы №13, расположенного на швейной головке, можно регулировать длину стежка окантовки. Перемещайте регулятор вверх для увеличения хода иглы или вниз для его сужения. Нужный ход настраивается в соответствии с техническими требованиями и, как правило, на данной машине применяется широкий ход иглы.
3) Машина используется с фрикционным двигателем модели DOL32. Со временем планки сцепления могут изнашиваться. Расстояние между планками можно отрегулировать с помощью регулировочного винта М12 на верхней стороне мотора.
7. Приложения

7.1. Перечень быстро изнашиваемых деталей
	
	Наименование
	Артикул
	Количество

	Головка
	См. каталог деталей швейной головки

	Швейный блок
	Ведущий круг
	2-2-6
	2

	
	Ремень (модель O)
	φ8
	1


В ассортименте производителя имеются все необходимые приспособления и детали для данной машины.

7.2. Перечень оборудования
	Наименование
	Количество

	Поворотная база
	1 комплект

	Зажим для окантовки края
	1 комплект


Зажим для окантовки края состоит из тубуса, направителя ленты и кронштейна, изготовленных из нержавеющей стали. Во время работы окантовочная лента с помощью направителя попадает в тубус зажима, где собирается в форме “U”, необходимой для окантовки края.

В соответствии с возможной шириной окантовочной ленты, к заказу доступны три вида зажимов для окантователя:

	Модель
	Ширина направителя
	Ширина окантовочной ленты на входе
	Ширина окантовки

	1.5
	62
	50
	20-30

	1.3
	62
	45
	15

	1.1
	45
	40
	<10


7.3. УПАКОВОЧНЫЙ ЛИСТ

	№ п/п
	Наименование
	Ед. изм.
	Количество
	Комментарий

	1
	Стол
	Комплект
	1
	

	2
	Двигатель
	Шт.
	1
	

	3
	Поворотная база
	Комплект
	1
	Состоит из 2-х мест

	4
	Опорная антресоль
	Комплект
	1
	Состоит из 2-х мест

	5
	Швейная головка
	Шт.
	1
	

	6
	Зажим для окантовки
	Шт.
	1
	Если машина укомплектована японской швейной головкой

	7
	Тубус для окантовки
	Комплект
	1
	

	8
	Тубус для окантовки
	Шт.
	1
	17-19мм

	9
	Муфта
	Шт.
	1
	Артикул 2-14-10

	10
	Инструкция по эксплуатации
	Шт.
	1
	

	11
	Винт М8х30
	Шт.
	4
	

	12
	Винт М5х25 
	Шт.
	2
	

	13
	Винт с шестигранной головкой М5х16
	Шт.
	2
	

	14
	Винтовая гайка М8
	Шт.
	4
	

	15
	Винтовая гайка М6
	Шт.
	2
	

	16
	Винтовая гайка М5
	Шт.
	2
	

	17
	Винт с шестигранной головкой М6х40
	Шт.
	1
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7.4. Порядок смазки
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	№ п/п
	Участок для самзки
	Тип масла
	Периодичность смазки

	1
	Червячная шестерня
	Редукторное масло
	Один раз за рабочую смену

	2
	Шестерня и подставка
	Редукторное масло
	Один раз за рабочую смену

	3
	Червячная шестерня
	Редукторное масло
	Один раз за рабочую смену


7.5. АЛГОРИТМ СБОРКИ ОСНОВНЫХ КОМПОНЕНТОВ

1. Установка червячной шестерни

2. Установка направляющего колеса

3. Регулировка швейной головки

4. Регулировка ременной передачи

5. Установка муфты

6. Установка двигателя

Ознакомьтесь, пожалуйста, ниже со списком комплектующих данной машины и их артикулами. При заказе комплектующих указывайте, пожалуйста, их артикулы.
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Внимание!

Убедитесь в том, что пластиковое О-кольцо, соединяющее пластины, установлено корректно и в соответствии с рисунком ниже. В противном случае вал будет вращаться в обратном направлении, что может привести к повреждению машины.

1. [image: image10.png]



2. Убедитесь в том, что штепсель подсоединен к розетке в верном направлении. Неверное подключение может привести к повреждению машины.
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