Установка серводвигателя с позиционером
1. Достать из упаковки серводвигатель и установить его под столешницей швейной машины таким образом, чтобы шкив двигателя находился на середине выреза в столе под ремень.
2. Закрепить под столешницей швейной машины блок управления двигателем так, чтобы он располагался с правой стороны от оператора.

3. Установить под столешницей задатчик скорости таким образом, чтобы рычаг задатчика расположился напротив отверстия в педали под тягу.
4. С правой стороны блока управления отвинтить два болта и снять крышку.

5. В правом верхнем углу блока управления снять пластмассовый люверс.
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Подключить к блоку управления разъемы двигателя и педали (см. рис. 10, 11, 12 инструкции на двигатель), провод заземления (желто-зеленый) закрепить винтом на металлической (левой) стороне блока управления.
7. Достать из упаковки позиционер и, отвернув винт, 
снять крышку.

8. Одеть позиционер на главный вал двигателя 
швейной машины.

9. Через овальное отверстие позиционера на кожухе, 
закрывающем ремень машины, сделать отметку для

отверстия под шпильку (поз.8,9,10 или11) таким 

образом, чтобы шпилька не касалась ремня.
Просверлить отверстие. Выбрать подходящую по 

длине и диаметру шпильку и зафиксировать ею 

корпус позиционера на кожухе машины.
10. Закрепить шестигранным ключом два винта на валу

позиционера таким образом, чтобы вал позиционера был жестко закреплен на главном валу машины и не имел биения.

11. Достать из упаковки двигателя переходной кабель и подключить его к кабелю позиционера. Подключить позиционер к разъему,

Расположенному на плате блока управления 

Двигателем в правом верхнем углу.
12. На провода, входящие в блок управления, надеть 
пластмассовый люверс и вставить его в отверстие
блока управления.

13. На передней панели блока управления поставить в 

нижнее положение переключатель позиции иглы.
14. С правой стороны блока управления находятся DIP-переключатели.
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На пятиразрядном переключателе(Fig.13)

установить: 2 и 4 – в верхнее положение (ON), 
1, 3 и 5 – в нижнее положение (OFF).
На четырехразрядном переключателе (Fig.14) 

установить максимальную скорость вращения
двигателя (все разряды в положении ON.
Примечание. 

См. руководство пользователя АН21.
Предупреждение. Для всех прямострочных и универсальных швейных машин максимальная скорость – 3500 об/мин.

15. Закрыть крышку блока управления.

16. Включить блок управления.

17. Кратковременно нажать на педаль вперед и отпустить ее.

18. Зафиксировать в этом положении шкив главного вала машины. В торце позиционера ослабить винт. Удерживая внутренний диск позиционера, поворачивать шкив машины до тех пор, пока игла не пройдет нижнюю мертвую точку и чуть-чуть не поднимется, пока крючок челнока не захватит нить. Кратковременно нажать на педаль вперед и отпустить ее. Проверить положение иглы. Если есть необходимость, то произвести коррекцию.

19. Нажать пяткой ноги на педаль назад и отпустить ее. Удерживая внешний диск позиционера, поворачивать шкив машины до тех пор, пока нитепритягиватель не остановится в верхней мертвой точке.
20. Нажимая педаль вперед – назад, проверить положения иглы и нитепритягивателя.

Если эти положения не совпадают, сделать корректировку.

21. Завернуть винт в торце позиционера.

22. Закрыть крышку позиционера и завернуть винт.

Предупреждение. 

При изменении положений переключателей внутри блока управления следует выключить блок управления и вновь включить его через 10 секунд. Если этого не сделать, то в памяти блока останутся предыдущие значения.
