РУЧНАЯ РАСКРОЙНАЯ ЛИНЕЙКА

Раскройная линейка применяется для нарезания ткани в больших партиях, таких как хлопок, шерсть, полотно и т.д.
Специальность
1. Заточной камень позволяет легко затачивать лезвие ножа.

2. Ткань легко и аккуратно обрезается

3. Возможность автоматического возврата.
Технические данные
	Модель
	Спецификация (дюйм)
	Напряжение
(В)
	Частота (Гц)
	Мощность (Вт)
	Высота резки (мм)
	Скорость резания

(Об/мин)
	Габариты
(см)
	Вес 
(кг)

	
	5"
	220
	50-60
	160
	10
	12000
	760*460*190
	18


Главные технические параметры
У длины резки есть несколько величин: 2 м., 2.2 м., 2.4 м. 2.5 м., и т.д.
Обслуживание
РЕГУЛИРОВКА ЗАТОЧНОГО КАМНЯ

Когда лезвие затупилось, настройте положение заточного камня, отвинчивая винт кронштейна заточного камня, чтобы обеспечить правильное расстояние между заточным камнем и режущей кромкой. После окончания регулирования, вверните винт.

ЗАМЕНА ЗАТОЧНОГО КАМНЯ

Снимите заточной камень, отвинчивая его. Затем установите новый заточной камень.

ЗАМЕНА НОЖА

1. Снимите узел заточного камня.

2. Отвинтите контргайку ножа

3. Снимите нож.

4. Устанавливая нож, удостоверьтесь, что надпись "верхняя сторона", должна быть размещена перед оператором.

5. После того, как лезвие заменено, отрегулируйте положение заточного камня.

ЗАМЕНА НИЖНЕГО НОЖА

1. Снимите кронштейн нижнего ножа, отвинчивая винт кронштейн нижнего ножа.

2. Замените нижний нож, отвинчивая фиксирующий винт. Замените нижний нож, совместив плоскую поверхность нижнего ножа с режущей кромкой.

ЗАМЕНИТЕ УГОЛЬНОЙ ЩЕТКИ

1. Слишком частое переплетение угольной щетки вызовет останов двигателя. Угольная щетка должна быть заменена, когда она изнашивается на 5-6 мм.

2. Угольная щетка меняется поворачивая её влево и вынимая её верхушку.

3. Всегда заменяйте правые и левые угольные щетки одновременно.

4. Убедитесь, что держите металлическую часть щетки.

ЧИСТКА ТРАНСПОРТЁРА И ОСНОВНОГО АППАРАТА

1. Уберите весь обрезанный хлопок и ткань по транспортёру щеткой после того, как машина непрерывно работала в течение 10 - 20 часов.

2. Чистите основной аппарат и транспортёр после того, как машина непрерывно работала в течение 30 дней. Установите основной аппарат в углубление транспортёра снова после того, как закончили чистку.

ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЯ:

1. Перед использованием машины, удостоверьтесь в чистоте поверхности транспортёра.

2. Используйте электрический заземляющий провод в целях безопасности

УСТАНОВКА И РАБОТА МАШИНЫ

А. УСТАНОВКА:

1. Установите треугольные кронштейны с двух сторон стола и закрепите их (рис. 1)

2. Натяните ремень (S-008) (Рис 2)

3. З.Вставьте два винта в отверстия в направляющих рельсах (S-002), отдельно через отверстия  в кронштейне подъёма, затем  закрепите их. 

4. Следите, чтобы подъём был легким и свободным. Если подъём не мягкий, отрегулируйте положение винта между треугольным кронштейном и кронштейном подъёма.
5. Установите раскройный нож (S-001) в направляющие рельсы и вставьте защитные заглушки (S-004) с обеих сторон рельс. 
6. Поместите две тяги (S-010) между треугольным кронштейном (S-007)и подъёмным кронштейном (S-005) (рис. 1). 
7. Установите верхнюю консоль (S-003) для ткани с двух концов стола (рис. 1).
8. После установки капните немного машинного масла в углубление направляющих рельс и в рукав треугольного кронштейна.
B. РАБОТА:

1. После резания 100 слоев материала нож нужно заточить, нажав на него заточным камнем около двух секунд.
2. Проверьте не слишком ли близко ножи располагаются друг к другу. Метод проверки следующий:
Снимите двигатель S-001 с направляющей. Повращайте большой нож вручную. Прислушайтесь, нет ли шума при вращении. Ослабьте немного винт, затем установите переднюю сторону маленького ножа близко к большому ножу. Расстояние между кромками большого и малого ножей должно составлять 0,1 – 0,5 мм. 
3. Если ткань намоталась на большой нож, не сильно потяните ткань из передней части ножа. Включите машину. Затем порежьте ткань. После остро заточите нож. Затем отрегулируйте движение большого и маленького ножей.
4. На плоскости круглого ножа, после его перемещения на машине на высокой скорости, остаются волокна ткани. Используя чистящее средство и мягкую ткань, удалите грязь с ножа. 
5. Заточной камень не затачивает остро нож, вычистите грязь с поверхности заточного камня (используйте наждачную бумагу).
6. После окончания работы, аккуратно ускорьте главную машину в рельсах, чтобы не сломать рукоятку. 
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рис. 1
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рис. 2
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Рис. 3
1. Поднимающийся кронштейн должен быть в равновесии и прямым в направляющих.

2. Направляющие установите на платформу и ремень должен быть натянут.

3. Наденьте пружину, движение направляющих должно быть легкое.
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