上海鲍麦克斯电子科技有限公司
                                               AS系列数控交流伺服系统说明书


AHE-59 Сервосистема переменного тока с
 числовым программным управлением для моделей V-4/6

 инструкция
1.1 Внешний вид панели 
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1.2 функции кнопок
	No.
	Appearance
	Name
	Function Description

	1
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	меню
	1、 Нажмите и удерживайте кнопку P, чтобы войти в список меню, который включает в себя основные функции, настройку параметров, настройку счетчика, настройку сети, обслуживание и настройку системы.

2、 2. В режиме меню нажмите клавишу P один раз для сохранения, нажмите ее еще раз, чтобы вернуться на следующий уровень, и нажмите ее еще раз, чтобы вернуться к главному интерфейсу.

	2
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	Кнопка свободного шитья и обрезки
	1.Нажмите эту кнопку, чтобы выбрать режим свободного шитья.

2.Нажмите и удерживайте эту кнопку в течение длительного времени, чтобы выбрать переключатель функции обрезки нити.

	3
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	Кнопка начальной закрепки и мягкого пуска
	1.При кратковременном нажатии этой клавиши режим закрепки будет выбираться циклически среди отсутствия закрепки, одиночной, двойной и четверной закрепки и на экране отобразится соответствующий значок.
2.Нажмите и удерживайте эту кнопку в течение длительного времени, чтобы войти в интерфейс настройки плавного пуска.

	4
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	Кнопка зажима и триггера 
	1.Нажмите эту кнопку, чтобы выбрать переключатель функции зажима.
1. 2. Нажмите и удерживайте эту кнопку в течение долгого времени, чтобы выбрать переключатель функции триггера.

	5
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	Кнопка финишной закрепки и позиционирования иглы
	1.Нажмите эту кнопку, и режим работы закрепки будет выбираться циклически среди отсутствия закрепки, одиночной, двойной и четверной закрепки и на экране отобразится соответствующий значок.
2.Нажмите и удерживайте эту кнопку в течение длительного времени, чтобы выбрать положение остановки иглы.
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	Сброс
	Нажмите и удерживайте, для перезагрузки параметров до заводских
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	W - шов /мульти - шов
	1.Нажмите эту клавишу, чтобы выбрать режим работы W - шва.

2.Нажмите и удерживайте эту кнопку в течение длительного времени, чтобы выбрать режим шитья с несколькими участками.
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	Кнопка подъема
	Автоматический подъем лапки после обрезки. Короткое нажатие переводит в режим настройки интерфейса[image: image9.png]


 подъема после обрезки. Нажмите и удерживайте чтобы перейти в режим Автоматического подъема лапки. [image: image10.png]
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	Кнопки увеличения/

уменьшения
	[image: image17.png]


[image: image18.png]




	11
	[image: image13.png]



[image: image14.png]



	Кнопки влево/вправо
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1.3 Введение в функцию комбинации клавиш
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Корректировка положения иглы: Нажмите     +     отобразится угол, поворачивайте шкиф. После подтверждения положениянажмите     пока не отобразиться " 0000" затем опять нажмите     чтобы вернуться в основное меню.
Режим работы: нажмите кнопку     +,       чтобы войти в режим автоматической работы, и нажмите             в этом состоянии, чтобы выбрать время выполнения, время остановки и время выполнения, а также общее время.
Изменение основных параметров: нажмите      +     чтобы перейти в основные параметры.
корректировка продвинутых параметров: нажмите      +     чтобы перейти в продвинутые параметры.
Параметры
2.1 Основные параметры
	номер
	диапазон
	По умолчанию
	описание

	100
	100~800
	200
	Начальная скорость

	101
	200~5000
	4000
	Максимальная доступная скорость  

	102
	200~5000
	3000
	Макс. Скорость секционного шитья

	103
	200~5000
	3000
	Ручной верхний предел скорости

	104
	200~5000
	200
	компенсирующая скорость

	105
	100~500
	250
	Скорость обрезки

	106
	0/1
	0
	медленный старт

	107
	1~9
	1
	Количество стежков при медленном старте 

	108
	100~800
	400
	скорость медленного старта

	110
	200~2200
	1800
	скорость начальной закрепки

	111
	200~2200
	1800
	скорость конечной закрепки

	112
	200~2200
	1800
	Скорость непрерывного шиться (W-шов)

	113
	1~70
	24
	Траектория компенсации начальной закрепки (и W)- 1 (Компенсация поглощения, увеличенное числовое значение означает ускоренное поглощение)

	114
	1~70
	20
	Траектория компенсации начальной закрепки (и W)- 2 (Компенсация выпуска, увеличенное числовое значение означает ускоренное освобождение)

	115
	1~70
	24
	Траектория компенсации конечной закрепки (и W)- 1 (Компенсация поглощения, увеличенное числовое значение означает ускоренное поглощение)

	116
	1~70
	20
	Траектория компенсации конечной закрепки (и W)- 2 (Компенсация выпуска, увеличенное числовое значение означает ускоренное освобождение)

	140
	0／1
	0
	Включение автоматического поиска положения иглы:

0: нет; 1: да

	142
	0／1
	0
	Ручной выбор функции обратной строчки

0: режим Juki. Он работает, когда останавливается в середине шитья или на полпути.

1: режим Brother. Работает только во время шитья.


3.2  Продвинутые параметры. 


	номер
	диапазон
	По умолчанию
	описание

	109
	1~20
	18
	Чувствительность ускорения 

	10A
	1~20
	18
	Чувствительность замедления

	117
	1~100
	90
	Компенсация скорости стежка (номер стежка P107-A = 1)

	118
	1~100
	30
	Компенсация скорости стежка (номер стежка P107-A = 1)

	11B
	0-4
	0
	Тип закрепок. (CD так же как и AB)

0: B->AB->ABAB->нет. 1: B->нет. 2: B->AB->нет.

3:AB->нет. 4: AB->ABAB->нет.

	11C
	0~9999
	0
	10 цифр ABCD сегментов (распределение по битам)

	11D
	0~9999
	0
	10 цифр EFGH сегментов (распределение по битам)

	11E
	0~9999
	0
	10 цифр ABD сегментов (распределение по битам)

	11F
	0~359
	0
	Ручной контроль угла наклона

	130
	0／1／2／3
	2
	Режим кривой педали:

0: автоматический линейный наклон (автоматический расчет по максимальной скорости)

1: два склона; 2: кривая мощности; 3: кривая S

	131
	200~4000
	3000
	Два склона: средняя скорость вращения (скорость поворота для двух склонов)

	132
	0~1024
	800
	Два наклона: симуляция педали среднего диапазона (между параметрами 138 и 139)

	133
	1／2
	1
	Кривая мощности:

1: квадратная кривая; 2: кривая квадратного корня;

	134
	0~1024
	150
	Положение педали при обрезке 
	

	135
	0~1024
	300
	Положение педали при подъеме лапки
	

	136
	0~1024
	450
	Положение педали при обратном ходе
	

	137
	0~1024
	465
	Позиция старта
	

	138
	0~1024
	680
	Положение педали при мин скорости
	

	139
	0~1024
	940
	Положение педали при макс скорости
	

	13A
	0~800
	300
	Время подтверждения подъема.

	143
	0／1／2／3
	0
	Специальный режим работы:

0: выбор оператора (нормальный)

1: простой режим шитья

2: Измерьте начальный угол двигателя (нет необходимости снимать ремень)

3: Рассчитать режим передаточного числа (необходим датчик остановки иглы, а ремень не снимается)

	144
	0~31
	0
	Переключатель функции низкоскоростного усилителя двигателя: 0: нормальная функция; 1 ~ 31: Положение редуктора для малой скорости вращения по толщине

	148
	0／1／2
	0
	Режим дополнения клавиш: 0: нажмите для контроля времени; 1: компенсировать половину стежка; 2: компенсировать один стежок

	149
	0~10
	5
	Входное время отклика педали. (100us units)

	14C
	1~9999
	0
	Закрывающее время отклика педали. (100us units)

	150
	1~100
	1
	Настройка коэффициента подсчета стежков

	151
	1~9999
	1
	Значение верхнего предела подсчета стежков

	152
	0~6
	0
	Выбор режима подсчета:

0: без учета

1: Подсчет количества стежков, пересчет автоматически после заполнения счетчика

2: Обратный отсчет по количеству стежков, автоматический пересчет после того, как счетчик заполнен

3: Подсчет количества стежков. После заполнения счетчика двигатель останавливается автоматически. Начните пересчет, нажав клавишу сброса или кнопку e P на панели

4: Обратный отсчет по количеству стежков. После заполнения счетчика двигатель останавливается автоматически. Начните пересчет, нажав клавишу сброса или кнопку e P на панели

5: Отсчет количества стежков. Когда счетчик полон, выдается сигнал тревоги. И мотор блокируется после обрезки

6: Обратный отсчет по количеству стежков. Когда счетчик полон, выдается сигнал тревоги. И мотор блокируется после обрезки.

	153
	1~100
	1
	Настройка счетчика шт

	154
	1~9999
	1
	Установка верхнего предела количества штук

	155
	0~4
	0
	Выбор режима подсчета штук:

0: без учета

1: подсчет количества штук и автоматически пересчитать после заполнения счетчика

2: Обратный отсчет по количеству штук и автоматически пересчитать после того, как счетчик заполнен

3: Подсчет количества стежков. После заполнения счетчика двигатель останавливается автоматически. Начните пересчет, нажав клавишу сброса или кнопку e P на панели

4: Обратный отсчет по количеству стежков. После заполнения счетчика двигатель останавливается автоматически. Начните пересчет, нажав клавишу сброса или кнопку e P на панели

	156
	0~9999
	0
	Соответствует выбору времени рабочего цикла соленоида 1/2/3/4 (0 в мс, 1 в 0,1 мс)

	157
	0~9999
	0
	Соответствует выбору времени рабочего цикла соленоида 5/6/7/8 (0 в мс, 1 в 0,1 мс)

	158
	0~1
	0
	Переключатель счетчика (количество стежков и количество штук) (0 регулируется, 1 не регулируется)

	161
	0／1／2
	2
	Передача параметра: 0: бездействия; 1: убрать параметр; 2: Загрузить параметр

	162
	1/2
	6217
	Восстановить заводские параметры

	163
	1/2
	
	Сохранить текущие параметры как пользовательские параметры ремонта машины (восстанавливаемые)

	164
	-
	
	пароль

	
	
	
	

	200
	0／1／2
	0
	Выбор режима работы двигателя обрезки: 0: плоский тип; 1: тип растяжения (нормальная растяжка: обрезка в положении иглы); 2: по краю: ручная обрезка

	201
	0~359
	0
	Механический угол в конце обрезки

	203
	5~359
	10
	Начальный угол обрезки TS (относительно нижнего угла иглы)

	204
	10~359
	180
	Конечный угол обрезки TE (относительно нижнего угла иглы, больше, чем TS)

	20A
	10~60
	50
	Коэффициент усиления обрезки (бустер двигателя)

	20B
	0/1
	1
	Переключатель функции блокировки

	211
	5~359
	30
	стартовый угол LS при отпуске электромагнитна (относительно нижнего угла положения)

	212
	10~359
	300
	rjytxysq угол LE при отпуске электромагнитна (относительно нижнего угла иглы, больше чем LS)

	213
	1~999
	1
	Время задержки пуска электромагнита L1 (мс)

	214
	1~999
	10
	время задержки электромагнита L2 (мс) в положении иглы

	215
	0／1
	0
	Выбор функции вытирания: 0: выключен; 1: вкл
Sweep function selection: 0: closed; 1: open



	216
	1~999
	10
	Задержка вытирания мс

	217
	1~9999
	30
	Продолжительность вытирания мс

	219
	0／1
	1
	Выбор функции натяжения: 0: выкл; 1: вкл

	21A
	10~359
	120
	Начальный Угол натяжения

	21B
	11~359
	320
	Конечный угол натяжения

	21E
	11~359
	120
	Угол опускания после подъема прижима при строчке

	220
	200~360
	360
	Положение остановки после обрезки (функция отката обрезки)

	231
	0／1
	0
	Автоматический выбор режима тестирования: (Настройка режима тестирования, представленная двумя предыдущими цифрами) 0: e количество фиксирующих стежков; 1: время фиксации (× 100 мс)

	232
	0~1000
	300
	Время подтверждения тревоги аварийного выключателя мс (переключатель прямого привода и защитный выключатель шитья могут быть обработаны одинаково)

	234
	0／1
	0
	Вращение мотора: 1: реверс; 0: вперед 

	240
	0~9999
	1000
	Соотношение двигатель / голова: X0.001

(Если передаточное число рассчитывается автоматически, параметр в контроллере может отличаться от HMI)

	242
	0~359
	209
	Угол регулировки положения ограничителя верхней иглы (относительно смещения положения датчика положения верхней иглы)

	243
	0~359
	179
	Нижнее положение остановки иглы механический угол

	244
	0~800
	50
	Задержка прижима (ms)

	247
	850~1350
	1030
	Время напоминания о заправке (часы) 0: закрыть эту функцию

	248
	0~300
	220
	Сигнал заправки, время работы запрещено (часы) 0: закрыть функцию

	249
	0~50
	25
	Коэффициент соленоида


2.3
Таблица параметров мониторинга
	номер
	измер
	номер
	Описание
	номер
	описание

	010
	Кол-во стежков
	022
	Фазовый ток
	027
	Накопленное время работы двигателя (час)

	011
	Кол-во изделий
	023
	Начальный угол
	028
	Значение выборки напряжения взаимодействия головы

	013
	Состояние катушки
	024
	Механический угол
	029
	Номер версии программного обеспечения DSP

	020
	напряжение
	025
	Значение выборки напряжения педали
	030-037
	История ошибок

	021
	Скорость головы
	026
	Фактическое значение передаточного числа головки
	
	


3.4
Таблица аварийных сигналов
	КОД
	Описание
	Решение 

	Warm：01
	Заправка 
	Нажмите клавишу P, чтобы временно отключить напоминание. Пожалуйста, заправьте и выполните операцию сброса времени своевременно

	Warm:02
	Счётчик стежков
	Указывает, что количество стежков достигло верхнего предела. Нажмите клавишу P, чтобы обнулитьс четчик и снова считать

	Warm:03
	Счетчик штук
	Указывает, что количество стежков достигло верхнего предела. Нажмите клавишу P, чтобы обнулить счетчик и снова считать

	Warm:04
	Экстренная остановка
	Нажмите клавишу аварийной остановки еще раз, чтобы отменить состояние аварийной остановки.

	Warm:05
	Замк подъема иглы
	Снова нажмите кнопку блокировки подъема иглы, чтобы отменить состояние блокировки подъема иглы

	Warm:06
	Напоминание о выключении
	Пожалуйста, подождите 30 секунд, прежде чем снова включить питание


3.5
таблица ошибок
If the system shows error or alarm, please check the following items first:

	код
	Описание
	решение

	Error:01
	Аппаратная перегрузка тока 
	Выключите питание системы. Снова включите питание через 30 секунд. Если контроллер все еще не работает, замените контроллер и сообщите об этом изготовителю.

	Error:02
	Программная перегрузка тока 
	

	Error:03
	Недостаточное напряжение
	Отключите питание контроллера и проверьте, не слишком ли низкое входное напряжение питания (ниже 176 В). Если напряжение источника питания слишком низкое, перезапустите контроллер после того, как напряжение вернется к норме. Если напряжение восстанавливается до нормального уровня, но система все еще не работает после запуска контроллера, пожалуйста, замените контроллер и сообщите об этом на завод.

	Error:04
	перенапряжение при выключении
	Отключите питание контроллера и проверьте, не слишком ли высокое входное напряжение питания (выше 264 В). Если напряжение источника питания слишком высокое, перезапустите контроллер после того, как напряжение вернется к норме. Если напряжение восстанавливается до нормального уровня, но система все еще не работает после запуска контроллера, пожалуйста, замените контроллер и сообщите об этом на завод.

	Error:05
	Перенапряжение при работе.
	

	Error:06
	Неисправность электромагнитной цепи
	Отключите питание системы и проверьте правильность проводки соленоида, ослабление или повреждение. Заменить при необходимости. После подтверждения ошибки перезагрузите систему. Если он все еще не работает, замените контроллер и сообщите об этом изготовителю.

	Error:07
	Неисправность цепи обнаружения тока
	Выключите питание системы. Через 30 секунд снова включите питание и посмотрите, может ли оно работать нормально. Повторите попытку несколько раз. Если неисправность возникает часто, замените контроллер и сообщите об этом изготовителю.

	Error:08
	Мотор заглох
	Отключите питание контроллера и проверьте, не ослаблена или не повреждена ли вилка питания двигателя, и не намотаны ли какие-либо посторонние предметы на головку машины. После устранения проблемы и перезапуска системы. Если он по-прежнему не работает нормально, замените контроллер и сообщите об этом изготовителю.

	Error:09
	Отказ тормозной цепи
	Выключите питание системы и проверьте, не ослаблен ли белый разъем тормозного резистора на плате питания. После плотного подключения перезагрузите систему. Если он все еще не работает, замените контроллер и сообщите об этом изготовителю.

	Error:10
	Сбой связи HMI
	Убедитесь, что соединение между панелью управления и контроллером не отсоединено, ослаблено или повреждено, восстановлено ли оно до нормального уровня, и система перезапущена. Если он все еще не работает, замените контроллер и сообщите об этом изготовителю.

	Error:11
	Сбой сигнала остановки иглы головки
	Проверьте, не ослаблено ли соединение между сигнальным устройством синхронизации головы и контроллером, и перезапустите систему после возврата ее в нормальное состояние, но система по-прежнему не работает, замените контроллер и сообщите об этом изготовителю.

	Error:12
	Ошибка обнаружения начального угла двигателя
	Пожалуйста, повторите попытку 2-3 раза после выключения питания. Если ошибка все еще выводится, замените контроллер и сообщите об этом изготовителю.

	Error:13
	Отказ мотора
	Отключите питание системы и проверьте, не ослаблен ли разъем датчика двигателя. Верните его в нормальное состояние и перезагрузите систему. Если он все еще не работает, замените контроллер и сообщите об этом изготовителю.

	Error:14
	EEPROM сбой DSP чтения и записи 
	Выключите питание системы. Перезагрузите систему через 30 секунд. Если система по-прежнему не работает, замените контроллер и сообщите об этом изготовителю.

	Error:15
	Защита двигателя от превышения скорости
	

	Error:16
	Реверс двигателя
	

	Error:17
	EEPROM сбой HMI чтения и записи 
	

	Error:18
	Перегрузка двигателя
	

	Error:19
	Сигнал опракидывания
	

	Error:23
	Ошибка сектора в двигателе
	Отключите питание от контроллера и проверьте, не отсоединена ли вилка питания двигателя, не ослаблена ли или не повреждена ли, и не намотаны ли какие-либо посторонние предметы на головку машины. Если после перезапуска, система по-прежнему не может нормально работать, пожалуйста, замените контроллер.
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